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ATTENTION !

L'utilisation d’engins tournants -
présente certains dangers.
Les machines électriques
tournantes doivent étre
manipulées avec précaution.
Leur installation et leur entretien
doivent étre confiés & un
personnel qualifié.

CAUTION !

As with any form of rotating
equipment, there is always a risk
involved in the handling of rotating
electrical machinery.

The greatest care must always be
exercised during installation and
maintenance this be carried out by
authorized personnel.

WARNUNG !

Der Umgang mit elektrischen
Maschinen sowie anderen
rotierenden Ausriistungen birgt
Risiken in sich. Aufstellung und
Instandhaltung sollte daher von
ausgebildetem Personal
vorgenommen werden.
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RECEPTION

Procéder & l'inspection de la machine dés
sa livigison et nous avertir immeédia-
tement en cas d'avarie par le tremsport.

Précautions générales

Les machines cqui sont emmagasinées
pendant un temps prolongé (plus dun
mois) avent leur mise en service feront
I'objet d'une atfention particuliére. Ce sont
surtout les balais, le collecteur et les
paliers qui risquent d'étre endommagés si
certaines précautions ne sont pas prises.

Ces dommages peuvent étre causés par :

1. Les poussiéres et la saleté.

2. L'humidité et la condensation dams les
locaux ou les changements de tempé-
rature sont importants.

3. La corrosion, en particulier lorsque les
locaux de stcckage contiennent une
atmosphére corrosive.

4. Les sollicitations mécaniques (vibra-
tions par ex.).

Stockage
Précautions appropriées :

a) Soulever tous les balads.

b) Protéger la surface du collecteur, par
exemple cu movyen dune bande de
papier enroulée.

c) Eermer.toutes les ouvertures de ventila-
on.

d) Envelopper la machine dans un em-
ballage étanche & la poussiére et a
Thumidité.

e) Eviter de placer la machine sur un
support susceptible de vibrer.

Cho:su pour le stockage un local tempéré,
ou les variations de température sont
pratiquernent négligeables.

Pour éviter la condensation sur les enrou-
lements, il fout maintenir ceux-ci & une
température supériewre & la température
ambiante. Un dispositif de chouffage est
a conseiller. La corrosion, en particulier
celle du collecteur, peut se produire
meme en atmosphére normale. En
présence de goz corrosifs, elle peut étre
difficile & éviter. L'anhydride sulfureux
(S02), le chlore (Cl:) et I'ammoniac (HN:)
sont parmi les plus dangereux.

Ce sont surtout les paliers qui peuvent
étre endommagés quand la machine
repose sur un support vibrant. Pour
éliminer ce risque, il suffit de tourner
I'induit de quelques tours une fois par
Imois.

Protéger le bout d'arbre et s1il v a lieu la
bride en les enduisant d'une graisse
antirouille

i : a2

Manutention,

levage

- Les machines sorit munies de 2 oreilles de
levage, gqu: sont dimensionnés pour

soulever e poids de la machine avec ses
accessoires.
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Installation

Conformité

La conception de ces moteurs scrisfait
aux dispositions des directives basse
tension (BT) et de compatibilité électro
magnétique (CEM). Elle permet de les
utiliser dans des appareils, des installa-
tions ou des systémes soumis & l'applica-
tion de ces directives et de la directive
machine, sous réserve que leur intégra-
tion ou leur assemblage soit effectué selon
les régles de l'cot.

ACCEPTANCE
CONTROL

Check the machine consignment upon
arrival, and notify us immediately of cny
possible damage the machine might
have sustained during transport.

General storage directives

Farticular attention must be given to
machines which have to be stored for
long periods (more than 1 month) before
being installed. Brushes, commutator and
bearings are the main components that
can sustain damage if suitable precau-
tions are not taken.

The following causes can damage the
machine :

1. Dust and dirt.

2. Moisture and condensation when sto-
red in locations where there is a
frequent variation of tempercature.

3. Corrosion. This applies particularly to
atmospheres containing corrosive

ses.
4. Mechanical influences, such as vibra-
tion, etc.

Suitable storage precautions

a) Lift all brushes from the commutator
and secure them in their holders.

b) Wind a wrapping of paper or the like
around the commutator.

¢) Keep all ventilation openings covered.

d) Wrap the entire machine in a dust-and
waterlight material.

e) Do not store the machine on a foun-
dation that is exposed to vibrations.

Store the machine In a temperate
location, ie., a location in which
temperature variations are practically
non-existent. Avoid condensation in the
windings by means of a heating arrange-
ment that ensures a higher temperature
than the ambient temperature.

Corrosion, particularly on the commuta-
tor, can also be caused by the normal
pollution-free air, is increased if the cir
contains corrosive gases. The worst of
these are sulphur dioxide (50:), chlorine
(CLz) cmd aammonia (NHs).

Bearings in particular can become
damaged if the machines are stored on a
vibrating floor. The effect of vibrational
damage can, however, be eliminated by
mrmtz}l]g the armature a few turns each
monin.

Protect the shaft extension and/or flange
against the formation of rust by coating
with a rust-preventive oil.

Handling
(lifting of machine)

All motors are provided with 2 lifting lugs.
The lugs are sufficiently dimensionned to
enable the machine with accesscries to
be lifted.

Installation

Conformity
The design of these motors satisfies the
provisions of the idelines for low
tension (LT) an electromagnetic
compa‘ﬂbmty (EMC). This permits their use
equipment, installations or systems
sub}ected to the application of these
guidelines and tfo machine guidelines,
provided that their adjustment or their
assembly be made according to the
accepted standeards of the industry.

ANLIEFERUNG

Priifen Sie die Anlieferung und geben Sie
bei eventuellen Transportschdaden
unverzuglich Nachricht an uns.

Allgemeine Verhaltensregeln

Maschinen, die flr Idngere Zeit gelagert
werden mussen (Uber 1 Monat) solite
man besondere Aufmerkscmkeit zukom-
men lassen. Insbesondere kénnen die
Kohlebtirsten, der Kommutator und die
Lager Schaden nehmen, wenn die
richtigen Verhaltensregeln auBer acht
gelassen werden.

Schdden kénnen auftreten durch :

1. Staub und Schmutz.

2. Feuchtigkeit und Kondenswasser bei
Lagerung in Rdumen mit groBeren
Temperaturschwankungen.

3. Konrosion bei Lagerung in aggressiver
Atmosphdre.

4. Mechanische Einwirkungen (Stdsse,
Vibrationen und dgl.).

Lagerung der Maschinen
Geeilgnete Verhaltensregeln :

a) Abheben aller Kohlebtrsten.

b) Schutz des Kommutators durch eine
Papiermanschette. |

c) Verschlieflen aller Offnungen.

d) Verpacken der Maschine in staub-oder
wasserdichtes Matericl.

e) Die Maschine nicht auf vibrierende
Unterlagen stellen.

Eine Maschine sollte in einem temperier-
ten Raum, d.h. in einem Raum ohne
grofere Temperaturschwankungen
gelagert werden.

Kondensatbildung in den Wicklungen
konn vermieden werden wenn deren
Temperctur hoher als die Raumiempera-
tur gehalten wird. Daher werden
MaBnahmen zur Erwdrmung der
Wicklungen empfohlen. Korrosion -
besonders am Kommutator - kann schon
bei normaler Atmosphdre entstehen
wobei die Probleme kritischer werden,
wenn die Luft besonders aggressiv ist,
hierzu gehdren beispielsweise Schwefel-
ddmpfe, Chlor - und Ammoniakddmpfe.

Werden die Maschinen auf Unfterlagen
abgestellt die vibrieren kénnen, treten
Lagerschaden auf. Um diesen zu begeg-
nen ist es ratsam, einmal fir feste
Unterlagen zu sorgen und zum cnderen
die Anker der Maschinen einmal im
Monat einige Male zu drehen.

Fur eine rostsichere Abschirmung der

.Wellenenden und der AnschluBflonsche

ist ebenfalls zu sorgen.

Versetzen (Anheben) der

Maschinen

Alle gréBeren Maschinen sind mit 2
Tragdsen versehen die so bemessen sind,
d sie die Gesamtlast der Maschine
einschlieBlich  Zubehdér zu ftragen
vermogen.

Aufstellung

(oder einbau)

Die Bauweise dieser Motoren entspricht
den Richtlinlen tiber die Niederspannung
und die elektromagnetische Vertrdg-
lichkeit. Dadurch kdénnen diese Motoren
in Gerdte, Vorrichfungen oder Systeme,
die der Anwendung dieser Richtlinien
und der Maschinenrichtlinie unterliegen,
eingebaut werden unter der Bedingung,
dafl deren Einbau oder Zusammenbau
fachmcdmnsich ausgefihrt wird.




Emplacement

S'assurer tout d'abord que 'emplacement
de la machine est propre et que linstalla-
tion électrique permet d'effectuer les
connexions nécesscires. Vérifier les
possibilités d'accés pour la révision et
l'entretien. Contréler que la ventilation
puisse se faire scms entrave.

Support
Celui-ci doit étre suffisaomment robuste

pour pouvoir supporter le poids de la
machine, absorber le couple de réaction
et, dans le cas dentrainement par
courroie, l'effort de traction exercé par
celle-ci.

Fixation de I'accouplement ou

de la poulie
Les organes d'accouplement doivent étre
équilibrés soigneusement avant leur
montage. Nettoyer le bout darbre et
graisser avec une huile fluide. Pour
faciliter le montage, il est conseillé
d'utiliser le trou tarcudé situé en bout
d'arbre. En aucun cas il ne faudra frapper
sur l'organe d'accouplement pour le
mettre en place. Pour les plus grosses
machines, i peut étre indiqué de
préchautfer I'accouplement ou la poulie.
1l est difficile de préciser la température
nécessaire, mais un jeu de 0,2 & 0,3. mm
est suffiscmt. Faire tourner I'arbre pendant
le refroidissement pour éviter sa déforma-
tion.

rage
Le rotor est équilibré avec une demi
clavette (norme ISO 8821).

ment de 'accouplement

Contréler l'alignement des arbres en
mesurant la distance entre les bords
extérieurs des platequx & l'aide dun
calibre d'épaisseur. En faisant tourner les
deux platecux a la fois, faire quatre
mesures espacées dun qucrt de tour. Il
ne doit pas y avoir plus de 0,05 mm
d'écart entre la plus grande et la plus
petite distamce. Pour vérifier la concentri-
cité des arbres, placer une régle en acier
sur la surface extérieure usinée d'un des
platecux. Faire tourner les platecux de la
méme fagon et mesurer la distance entre
la régle et l'autre platecu tous les quart
de tour. La distance maximale et la
distamce minimale ne doivent pas différer
de plus de 0,02 mm.

Nota : L'alignement doit étre
effectué avec soins. Un mauvais
alignement risque d'endom-
mager I'arbre et les paliers.

Le moyen le plus sir dobtenir un
alignement comrect consiste @ employer
deux comparateurs & cadran montés
comme lindique la figure ci-contre. Un
comparateur est placé sur chague
platecu de fagon & indiquer I'écart axial
et radial entre les deux plateaux.

Pour corriger l'alignement, on emploiera
des cales appropriées placées entre les
pattes et le socle. Si des instructions
spéciales sont données par le fournisseur
de la machine entrainée, il faudra bien
entendu s'y conformer.

Make sure the site is clean, and that
supply connection facilities cre available.
Also ascertain there are reasonable
facilities for servicing and maintenance.
Check that there is no possibility of
machine ventilation becoming obstruc-
ted.

Foundation

This shall be strong enough to bear the
machine, and to withstand torque
reaction and stresses from possible belt
drive.

Mounting of coupling or pulley

Carefully balance the half-coupling or
pulley pricor to mounting on the shaft
extension, which should be clean and
smeared with thin oil Mounting Iis
simplified by using the threaded hole in
the shaft end. Under no circumstances
must the half-coupling or pulley be
forced on by striking, or this would
damage the bearings. In the case of
larger frame sizes it is expedient to heat
the half-coupling or pulley before fitting.
No definite heating temperature can be
stated, but a play of 0.2 fo 0.3 mm is
sufficient. Turn the shaft during the
cooling period to avoid it becoming
distorded.

Balancing
The armature is balanced with half key in
accordance with ISO stemdard.8821.

Alignment of half-couplings
Faulty alignment can cause bearing
failure, vibration, and in extreme cases,
fractured shaft extensions. After fitting the
couplings check that the shafts are
aligned in relation to each other.

Angle/centering alignment
Check this by measuring the distance
between the outer edges of the half-
couplings with a feeler gauge. Turn both
half-couplings simultaneously through
one complete rotation and measure the
distance between the outer edges at 90°,
180° and 270° of rotation. The difference
between the Iargest and smallest
measurements recorded must no exceed
0.05 mm.

Check centering alignment by placing a
steel ruler parallel with the shafts on the
finished outer circumference of one of the
half-couplings. Then repeat the measu-
1ing procedure as outlined in “Angle
alignment” - above. The difference
between the Ilargest ans smallest
measurements recorded must no exceed
0.02 mm.

NB : Correct alignment gives

better operation and reduces
wear. Poor alignment can cause
damage to shafts and .becm'ngrs.

alignment is by fitting two dials ga*wcs foic]
shown in the sketch below.

Fit a dial gauge on each halfcouping
one axially and the other radially, cnd
adjust alignment by inserting shims
between the base of the machine and the
foundation. If special alignment
instructions have been issued by the
manufacture of the driven machine, these
must also be observed.

Der Ort an dem die Maschine aufge-stellt
werden soll muB sauber und fir die
Aufstellung sowie den  Anschlufl
derselben hergerichtet sein. Die Platz-
verhdlinisse sollten eine ungehinderte
Wartung erméglichen und auch die Be -
und Entltuftung muB unbehindert sein.

Das Fundament

Dieses mufB nicht nur die Maschine
tragen, sonderen auch Drehmomente
und Riemenzug cufnehmen kénnen.

Aufziehen von Kupplungshdlf-
ten und Riemenscheiben

Diese Teile miissen sorgfdltig ausgewuch-
tet sein. Das Wellenende ist vor dem
Aufziehen zu reinigen und mit einem
dinnen Olfilm zu versehen. Die Gewinde-
zentrierung im Wellenende erleichtert das
Aufziehen. Auf keinen Fall durfen
Schlagwerkzeuge benutzt werden, welil
die Lager dadurch geschddigt werden.
Bei gréBeren Typen ist es zweckmdssig,
die aufzuziechenden Teile zu erwdrmen.
Die Erwdrmungstemperatur kann hier
nicht angegeben werden, Mcan solite ein
Spiel von 0,2 - 0,3 mm anstreben. Um
Wellen-schlag zu vermeiden ist der Anker
wdahrend des abkuhlens der aufgezoge-
nen Nabe zu drehen.

Auswuch

Der Anker ist mit einer HalbpaBfeder dem
ISO Standard entsprechend ausgewuch-
tet.

Ausrichten der Kupplungshdlften
Falsches Ausrichten kann Vibrationen,
Schdden am dem Lagerschild und in
Extremfdllen gebrochene Wellenenden
verursachen. Nach dem Ausrichten muB
kontrolliert werden, ob die Wellenenden
im Verhdlinis zueinander ausgerichtet
sind.

Winkeliges Ausrichten

Die Winkelabweichung der Wellenenden
wird untersucht, indem mit einer
Fuhlerlehre der radiale Versatz an den
AuBenkanten der Kupplungen gemessen
wird. Beide Hdlften werden einmal voll
gedreht und es wird bei jeweils 90°, 180°
und 270° gemessen. Die Abweichung
zwischen Maximal-und Minimalwert
sollfe nicht mehr als 0,05 mm betragen.

Zentriertes Ausrichten

Ob die beiden Wellenen zentrisch
zueinander laufen, wird durch ein aquf der
bearbeiteten AupBenfladche befestigtes
Stahllineal gepruft Die Kupplung wird
einmal voll gedreht und bei jeweils 90°,
180° und 270° der Abstand zwischen
Linreal und zweiter Kupplungshdfte
gemessen. Hierbei sollte die Abweichung
w _scnen Kleinst - und GréBtmafB nicht
mehr als 0,02 mm betragen.

NB : Die Ausrichtung der Kupp-
lungen muB sehr sorgfdltig
vorgenommen werden wenn
Schdden an Welle und Lager
vermieden werden sollen.

Das beste Hilfsmittel sind zwei Mefiuhren
die nach nebenstehender Skizze ange-
bracht werden.

Hier werden axiale und radiale Abweich-
ungen angezeigt und kénnen durch
geeignete Zwischenlagen zwischen Fuf3
und Fundament ausgeglichen werden.
Eventuelle besondere Vorschriften vom
Lieferanten der Arbeitsmaschine sind zu
beachten.




Charges radiales pour roulements & billes (arbre horizontal - durée de vie : 20.000 heures)
Max. radial forces - ball bearings (horizontal shaft - operating life 20,000 hours)
Max. radiale Belastung - Kugellager (horizontales Wellenende - Lebensdauer, 20.000 St.)

Type DiSta(I;é: ?,;Jr%rl:eé[();%e)ment Effort radial F en Newtons
, Max. radial force F in Newton
Frame Distance from shaft Max. radiale Kraft F in Newton
shoulder (mm)
o Abstand vom 500 [ 1000 [ 1600 [ 2000 [ 2500 [ 3000 [ 3500 [ 4000
wellenbund (mm) min min min min min min min min
LAK 2071 15 315 305 305 290 290 290 : :
LAK 2080 20 1200 | 1110 | 950 840 770 750 - -
LAK 2100 25 1800 | 1540 | 1310 | 1210 | 1120 | 1030 : -
LAK 2112 30 2360 | 2020 | 1720 | 1590 | 1460 | 1350 - -
LAK 2132 40 3750 | 3220 | 2740 | 2530 | 2330 | 2160 - -
LAK/DMP 4112 40 4000 | 3000 | 2750 | 2250 | 2100 | 2000 - -
LAK/DMP 4132 40 4000 | 3000 | 2750 | 2250 | 2100 | 2000 - -
LAK/DMP 4160 55 4600 | 3500 | 3000 | 2700 | 2500 | 2000 - -
LAK/DMP 4180 60 7700 | 6000 | 5000 | 4750 | 4500 | 4000 | 3750 -
LAK/DMP 4180 FA 70 9500 | 7100 | 6000 | 5250 | 4950 | 4500 | 4000 -
LAK 4200 A 70 6620 | 5130 | 4405 | 3950 | 3615 | 3370 | 3170 | 3010
LAK 4200 B 70 6605 | 5085 | 4350 | 3885 | 3550 | 3205 | 3095 | 2930
LAK 4200 C 70 6530 | 5000 | 4255 | 3785 | 3445 | 3190 | 2990 | 2820
LAK 4225 A 85 8965 | 6915 | 5920 | 5300 | 4840 | 4505 | 4230 -
LAK 4225 B 85 8910 | 6845 | 5840 | 5210 | 4750 | 4410 | 4135 -
LAK 4225 C 85 8780 | 6710 | 5710 | 5080 | 4620 | 4280 | 4000 -
LAK 4250 A 85 11520 | 8870 | 7500 | 6755 | 6175 | 5735 - -
LAK 4250 B 85 11430 | 8750 | 7440 | 6615 | 6030 | 5500 - -
LAK 4250 C 85 11330 | 8625 | 7305 | 6475 | 5885 | 5440 - -
LAK 4280 A 105 12920 | 9860 | 8375 | 7440 | 6755 - - -
LAK 4280 B 105 12770 | 990 | 8185 | 7240 | 6550 - - :
LAK 4280 C 105 12400 | 9420 | 7920 | 6975 | 6285 : : :
LAK 4280 D 105 12100 | 9210 | 7700 | 650 | (@400 : - -
LAK 6315 A 125 14500 | 10700 | 8400 | 7700 | 7000 : : :
LAK 6315 B 125 14280 | 10500 | 8190 | 7450 | 6820 - - -
LAK 6315 C 125 14020 | 10230 | 7900 | 7170 | 6560 - - -
LAK 6315 D 125 13770 | 9990 | 7640 | 6920 | (2400 - - -
LAK 6315 E 125 13500 | o710 | 7380 | 6700 - - - -
LAK 6400 A 125 13000 | 9200 | 7000 | @ - - - -
LAK 6400 B 125 o710 | sor0 | esto | (100 - - - -
LAK 6400 C 125 12480 | 8700 | 6600 | (3100 - - - -
LAK 6400 D 125 12200 | 8530 | 6420 | @00 . . . :
LAK 6400 E 125 12000 | 8300 | 6200 | (299 : : : :

Charges radiales pour roulements & billes
et arbre vertical. Dimensionnement cour-
roies. Consulter nos services commer-
cionax.

Meimum radial force for roller bearings Mazximale radiale Belastung far die

and for vertical shaft - please contact our Kulgellager und fur vertikale Wellenenden -

sales offices. nehmen Sie  bitte mit unserer

For dimensioning V-belt drive - please Verkaufsabteilung Kontakt aulf.

contact our sales offices. Fr die Diemensionierung des Keilriemens
besprechen Sie bitte ebenfalls mit unserer
Verkaufsabteilung.




Ventilation

La ventilation est montée en stemdard sur
le dessus du moteur cété collecteur,
Montage latéral sur demaomde.

La ventilation est fournie soms filtre.

Filtre fourni sur demande.

Bloyyer position

The blower is as standard mounted on top
of the motor at commutator side.

Blower mounting on the side of the motor
on reguest.

Blower 1s supplied without filter as
standard.

Filter on request.

Lufteranordnung

In Stendcrdausfithrung ist der Lifter oben
auf der A-Seite montiert.

Lifter cn den Seiten oder oben auf der B-
Seite auf Anfrage.

In Standardausfihrung wird der Liifter
ohne Filter geliefert.

Filter cruf Anfrage.

Caractéristiques de refroidissement

Cooling data
Kiihldaten
Type Type de refroidissement IC 06/17/37
Frame Cooling form IC 06/17/37
Typ Kuhlart IC 06/17/37
Volume d'air (m?®/h) Chute de pression dans le moteur N/m?
Air volume (m3/h) Pressure drop in motor N/m2
Luftmenge (m%h) Druckabfall im Motor N/m2
LAK 2080 ABC 30 100
LAK 2100 ABC 120 250
LAK 2112 ABC 200 650
LAK 2132 ABC 300 625
LAK/DMP 4112 AB 270 480
LAK/DMP 4132 ABC 470 550
LAK/DMP 4132 D 510 810
LAK/DMP 4160 880 980
LAK/DMP 4160 D 600 915
LAK/DMP 4180 AA, BA 1200 1250
LAK/DMP 4180 CA 1200 1250
LAK/DMP 4180 DA 1200 1250
LAK/DMP EA, FA 1900 1400
LAK 4200 ABC 1050 1150
LAK 4225 ABC 1850 1450
LAK 4250 ABC 2700 2100
LAK 4280 ABCD 3600 2600
LAK 6315 ABCDE 4650 3400
LAK 6400 ABCDE 8600 5400




MISE EN SERVICE

Avant toute intervention a
l'interieur de la machine,
s‘assurer quelle est bien

déconnectée. Certaines parties
peuvent étre sous tension bien
que la machine ne tourne pas.

Inspection avant la mise en
marche,

Lorsque la machine est mise en mcrche
- pour la premiére fois,

- ou aprés une longue période d'arrét,

- ou aprés une révision importante.

Contrdler :

1. Que tous les balais sont & leur place,
que les ressorts-roulequx appuient sur
les balais, et que ceux-ci peuvent
glisser librement dcms les porte-balcis.

2. Que les dispositifs de protection (par
exemple la protection thermique)
fonctionne correctement.

3. Si la machine comporte un ventilcteur
adossé, que celui-ci tourne dans la
bonne direction, suivemt le sens de la
fléche placée sur 'enveloppe.

4, Quil n'y a pas d'obstacle & la circula-
tion de l'air de ventilation.

5. Que l'accouplement et les autres pcrties
mécaniques sont fixés correctement.

6. Que les cdbles de connexion sont bien
attachés et qu'ils sont branchés selon le
schéma de connexion.

7. Que les roulements sont garnis de
graisse, les roulements sont équipés de
graisseurs,

8. Que la résistance disolement est
suffisante (voir paragraphe suivant).

Mesure de la résistance
d’isolement

Avant de mettre une machine électrique
en service powr la premiére fois ou aprés
une longue période d'arrét, sa résistance
d'isolement doit étre contrélée.

Lisolement des machines neuves ou des
machines rebobinées est généralement
satisfaisant, toutefois des conditions
défavorables de tramsport et demmaga-
sinage peuvent étre la cause dune
absorption d’hurmidité importonte qui se
memifeste par une diminution de la valeur
de résistonce disclement au dessous du
nivecu acceptable.

1l peut en étre de méme pour une machi-
ne qui na pas fonctionné depuis
longtemps, si les conditions cmbiontes
sont défavorables.

La résistomce disolement d'une machine
neuve doit étre d'environ 2 & 3 mégohms.
Sur une machine qui a fonctionné
pendant une période plus ou moins
longue, par contre, il peut se produire un
abaissement de la résistcmce d'isolement
dd a l'encrassement des surfaces, et une
valeur 1 méghom par exemple peut étre
considérée comme acceptable.

Inspection aprds la mise en
marche,

(Aprés un fonctionnement de courte
durée). 1 faudra étre attentif & des bruits
de paliers cnormaux, & une coloration ou
une usure cnormale du collecteur, & des
vibrations et & . des températures
anormales.

COMMISSIONING

Disconnect the supply before
touching any inner part of the
machine, as certain parts can be
alive even though the machme is
not in rotation.

Inspection prior
to starting

- Before initial starting.
- Starting after a long period of standstill.
- Starting after comprehensive servicing.

Check :

1. That all brushes are in place, that the
roller springs apply pressure to the
brushes, that the brushes slide easily in
their holders.

2. That protective devices, such as
. thermal relays, function correctly.

3. That the blower, if such is fitted, rotates
in the right direction - see czrow on
blower housing.

4. That the cooling air inlet is not obstruc-
ted.

5. That couplings and other mechanical
parts core securely tightened.

6. That supply cables are securely -

fastened and connected in accordance
" with the diagram of connections.

7. That the bearings are lubricated.
Bearings are provided with lubricating
nipples.

8. That the insulation resistance is
measured (see below).

Measuring of insulation
resistance

Before a machine is initially put into
service, and particularly if the machine
has had a long period of standstill, its
insulation resistance must be checked.

The insulation of new machines, or
machines that have been re-wound,
usually has a good resistance, but the
situation can arise that a machine is
exposed to a good deal of moisture during
transport or under poor storage conditions,
with the result that its insulation resistcmce
has become too low.

This can also happen to a machine that
has been inoperative for a long period
due to unsuitable conditions at site.

The Insulation resistance of a new
machine should be from 2 to 3 megohms.
On the other hand, a machine that has
been in operation for some time can have
a deposit of dirt on the windings and in
such case a lower value of insulation can
be accepted, e.g.. 1 megohm.

Inspection after
starting

(After a short pericd of operaticr:)

Pay particular attention to abnormal
noise from the becrings, and 1o visual
changes such as wear and discolouring of
the commutator. Check for abnormal
vibrations and temperatures,

INBETRIEBNARIMIE

Bevor man mit den inneren
Teilen einer Maschine in Ber{ih-
rung kommit muB man sich
daven Uberzeugen, daB die
Maschine stromlos ist. Auch still-
stehende Maschinen kénnen
unier Spannung stehen.

Durchzufiihrende Kontrol-
len vor der Inbetriebnahme

- Bei der ersten Inbetriebnahme.
- Nach Iémgerem Stillstand.
- Nach griindlicher Uberholung.

Es ist zu priifen :

1. DaB alle Kohlebirsten richtig ange-
ordnet sind, die Rollbandfedern gut
aufliegen und die Birsten in ihren
Haitern einwandifrei gleiten kénnen.

2. DaB eventuelle Schulzanordnungen
gegen Uberwdrmung wirken.

3. DaB eventuell aufgebaute Fremdlfter
die richtige Drehrichtung haben (siche
Pfeil am Gehduse).

4. Daf3 die Kuhluft frei ein-und ausstro-
men kann.

5. DaBl Kupplungen und andere mecha-
nische Teile korrekt angebracht sind.

6. Daf3 die AnschluSkabel fest und dem
Schaltbild entsprechend installiert sind.

7. DaB3 die Lager mit Fett versehen sind.
Die Lager sind mit Schmiernippeln
versehen.

8. DaB der Isolationswiderstand in
Ordnung ist (siehe ndchsten Abs.).

Messen des Isolationswider-
standes

Bevor eine elektrisches Maschinen in
Betrieb genommen wird, insbesondere
nach léngerer Pause, sollte der Isolations-
widerstcnd gemessen werden.

Neue Maschinen und solche mit neuen
Wicklungen haben einen Isolationswert
von 2-3 Megohm. Ungunstige Transport-
verhdlinisse oder Lagerung kénnen den
Isolationswert durch eingedrungenen
Staub oder Freuchtigkeit herabgesetzt
haben. Dies kann auch bei Maschinen
der Fall sein, die Idngere Zeit auBer
Betrieb waren.

Ein in solchen Fdllen gemessener Wert
von 1 Megohm kann, noch akzeptiert
werden.

Inspektion mach der Inbe-
triebnahme

(Nach ktirzerer Betriebszeit).

Die Aufmerksamkeit ist zu richten auf :
cnomale Gerdusche der Lager, Verfar-
bung oder Verschleil des Kommutators
sowle Vibrationen und Temperctur.
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Attention !
FIAUTE TENSION 1!

Soyez toujours prudent lors
de l'inspection et du
contrdle des machines en
fonctionnement.

Lubrification

Les roulements sont lubrifiés & la gradsse.
La lubrification doit étre effectuée pen-
dant la marche de la machine. Pour la
fréequence  de graissage et la quantité de
graisse, pour les roulements équipés de
graisseurs, voir plaque de lubrification sur
le moteur.

Appareillage de contrdle

Contréler que les instruments de mesure et
de protection n'indiquent rien d'enormal.

ENTRETIEN ET
REVISION

Paliers

Toutes les machines LAK sont normalement
équipées de 2 roulements a billes. Les
roulements sont araissés en usine avec de la
graisse SKF LGMT3.

Cette graisse. ou une graisse de qualite simi-
laire devra étre utilisée pour le regarnissage.
Les intervalles normoux de graissage des
roulements & graisseur sont compris entre 3000
et 6000 heures et dépendent de la vitesse et du
type de service de la machine.

I est recommandé que les roulements des
machines ayant un service de 8 heures ou plus
soient démontés, nettoyés et regarnis de
graisse neuve au moins une fois par an. L'usure
des roulements peut étre généralement
constaté au toucher avec la main, & l'oreille ou
en mesurcnt leur tempércture.

En service difficile, la température des paliers
peut atteindre 85°C. Une température
cnormalement haute ou un bruit cnormal
indicuent une lubrification insuffiscmte ou une
usure importante du roulement.

I faut toutefois becucoup dexpérience pour
pouvoir estimer l'usure d'un roulement &
l'oreille.

Balals

et porte-balais

Contréler :

-Que la couronne porte-balais et les porte-
balais proprement dits sont solidement fixés.

- Que les balais peuvent glisser librement dans
les porte-balads.

- Que les balais usés sont remplacés & temps.

-Que les porte-balais sont suffisamment
propres.

Warning !
HIGH TENSION ?

Always exercise the grea-
test care then inspecting
and checking machines

that are in operation.

Lubrication

The bearings are grease-lubricated.
Lubrication should be carried out while
the machine is running. Lubrication inter-
vals and grease quamtity, bearings fitted
with lubricating nipples, see lubrication
plate on the motor.

Control instrumentation

Check that all measuring and monitoring
instruments connected to the machine
register the nominal values.

MAINTENANCE

Bearings
All LAK machines in standard design cre fitted
with two ball-bearings.

All bearings are charged with SKF LGMT3.

grease before leaving the Works, and it is
recommended that the same or a similar qua-
lity of grease be used when re-charging the
bearings.

Lubricating intervals are from 3000 to 6000
operational hours, dependent upon the
operating speed and the type of duty.

Under any circumstcmces it is recommended
that the bearings of machines which operate
can 8-hour duty, or more, be dissasembled,
cleaned, and re-charged with the new grease
at least once a year.

It is possible to check the condition of the bea-
1ings by one of the following methods. Touch
the bearing with the hand to ascertain
whether it has become unduly heated. Listen
for cmy unusual noise that may be emitted
from the bearing.

Measure the temperature.

The temperature of heavy-duty machines ccmn
be up to 85°C. Unduly high temperature or
unusual noise is a sign to too little lubricant, or
wear and tear of the bearing.

To be able to assess the condition of the
bearing by ear alone demands a great deal of
experience.

Brushes
and brush-holders

Check the folowing :

- That the brush-rocker cnd brush-holders are
firmly secured.

- That the brushes slide easily in their holders.

- That brush-holders are free from dirt.

- Replace all worm brushes.

Warnung !
FHOCHSPANNUNG !

Bei der Inspektion und
Kontrolle in Betrieb befind-
licher Maschinen ist
dulBerste Vorsicht geboten.

Schmierung

Die Lager sind fettgeschmiert. Die Lager
mit Schmiernippeln versehen und Nach-
schmierung muf3 unter Betrieb vorgenom-
men werden. Nachschmierungsintervalle
und Fettmenge siehe Nachschmierschild
auf dem Motor.

Kontrollausristung

Die angeschlossenen Mefinstrumente
und Wachter sind auf ihre normalen
Anzeigen hin zu tiberwachen.

INSTANDHALTUNG

Lager

Alle LAK-Maschinen sind normal mit 2
Kugellagern ausgerustet.

Vom Werk aus sind alle Lager mit SKF LGMT3
versogt. Bei Nachschmierung sollte nur dieses
oder ein gleichwertiges Fett verwendet
werden.

Normal kann mit einem Nachschmierinterval
von 3000-6000 Stunden gerechnet werden,
dies ist von Drehzahl und Betriebsverhdit-
Fur Maschinen mit 8-Stunden-Betrieb oder
mehr ist unbedingt zu empfehlen, daf die
Lager einmal im Jahr ausgebaut, gereinigt
und mit neuem Fett versorgt werden.

Der Zustend eines Lagers kamn unter den
folgenden Methoden kontrolliert werden.
Flihle mit der Hand nach, ob die Lager
auBergewohnlich warm geworden sind.
Achte auf ungewdhnliche Gerdusche, die von
den Lagern kommen.

Messe die Temperatur.

Bei starker Belastung unter schwierigen
Umgebungsbedingungen kann die Lager-
temperatur auf 85°C steigen.

Wird dieser Wert tberschritten oder unge-
wohnliche Gerduschbildung wahrgenommern,
ist dies ein Zeichen von Fettmangel oder
VerschleiB3.

Die Beurteilung dieser Gerdusche setzt
allerdings einige Erfahrung voraus.

Kobhlebirsten
und Birstenhalter

Es ist zu kontrollieren, daf :
- die Blrstenbricke und die Blrstenhalter fest
verschraubt sind.

- die Kohlebtirsten in den Haltern leicht gleiten
kénnen.

- die Burstenhalter frei von Schmutz sind.

-abgenutzte Kohlebursten ausgewechselt
werden.




Les balais neufs doivent toujours étre rodés.

Rodage des balais

Introduire une bande de papier de verre de
grain moyen (pas de toile émeri) entre le
collecteur et les balais, avec le cbté papier

tourné vers le collecteur. Les balais étont .

appuyés avec la tension de ressort normale,
faire glisser le papier de verre en suivent la
courbure du collecteur.

Aprés rodage, relever les balais et souffler la
poussiére déposée sur les balas, les porte-
balais et le collecteur. Pour ce rodage final, uti-
liser une ‘pierre douce.

Collecteur

Le collecteur doit avoir une patine unie. Celle-
ci peut avoir une appcrence trés variable
selon les conditions de service. En cas de noir-
cissement inégal ou de traces de brilures, il est
nécessaire de repolir le collecteur avec un
papier de verre de grain fin (jomecis de toile
émeri).

Nota : En ce qui concerne les moteurs
alimentés par thyristors ou par redressseurs, il
faudra toujours examiner le collecteur & la
suite de troubles de fonctionnement, rupture
de fusibles, etc.. De telles irrégularités
peuvent donner lieu & de fortes étincelles sur
le collecteur et risquent de provoquer des
dégéts importants. On ne se contentera pas
de rétablir le circuit d’alimentation. Il faudra
contrdler le collecteur et au besoin l'usiner cu
tour.

Tournage du collecteur

Le tournage d'un collecteur usé ou ovalisé
nécessite beaucoup de soins et de précision.
Afin d'obtenir un résultat satisfaisemt, la vitesse
de coupe ne sera pas inférieure & 200 m/min
(métal dur) avec une avance de 0,08 & 0,1
mm.

Le tournage cu dicmeant permet d'obtenir un
résultat trés supériewr, meds il nécessite une
vitesse de coupe becucoup plus grande.

Damns les deux cas, la profondeur de coupe doit
étre limitée & 0,05 mm.

Aprés usinage, le faux-rond du collecteur ne
doit pas dépasser 0,02 mm avec une rugosité
0.9 < Ra < 1,8 um. Lorsque la machine est en
fonctionnement, un faux-rond de 0,04 mm est
acceptable sl est di & une ovalité, meds le
décalage des lames voisines doit rester
inférieur ¢& 0,02 mm.

Les collecteur sont dimensionnés de fagon &
pouvoir étre tournés plusiewrs fois jusqu'oux
diameétres minimaux.

New brushes must always be bedded-in to
conform to the curvature of the commutator.

This is done by inserting of strip of medium-
rough sandpaper (not emery paper) between
the commutator and the brush, with the paper
side towards the commutator.

Load the brush with its nominal spring tension
and pull the strip of paper in the direction of
curvature of the commutator. After bedding-in
the brush, lift it from the commutator and blow
away cll carbon dust from the brush-holder.

Finish the bedded-in surface with a stemd-
stone.

Commutator

The commutator shall have an even patina
which, dependent on conditions of operation,
can vary a great deal in appearance. If the
commutator becomes blackened or slightly
burnt in places it can be restored by careful
polishing with fine scmdpaper (never with
emery paper).

NB : In the case of machines which are
thyristor or rectifier controlled, always inspect
the commutator immediately after any
operational disturbance or blowing of fuses,
efc., in the supply or in the control circuits.
Such irregularities can cause heavy sparking
at the commutator with resultant serious
damage. It is not sufficient to rectify the fault
in the supply circuit without checking the
commutator afterwards.

Turning of commutator

If the commutator becomes worn or is not true,
it is necessary for it to be turned, and this must
be done carefully and comectly. The best
turning result is with a minimum cutting speed
of 200 m/min (hard metal) at a feed rate of
0,08 to 0,1 mm revolution.

The cutting speed is considerably larger if
diamond turning is employed, and this gives
by far the best result. In either case the cutting
depth shall be limited to 0,05 mm. The maxi-
mum eccentricity of a newly turned commu-
tator must no exceed 0,02 mm, with a maxi-
mum surface roughness 0,9 < Ra< 1,8 um. A
lerger eccentricity is accepted in the case of
oval turning. If, however, the segments cause
the brushes to chatter the eccentricity of 0,02
mm must not be exceeded.

The commutators are so constructed that they

can be turned several times during their
lifetime.

Neue Kohlebiirsten miissen stets eingeschliffen
werden.

Zwischen Kommutator und Burste wird ein
Streifen mittelgrobes Sandpapier gelegt (kein
Schmirgelleinen), mit der Papierseite zum
Kommutator.

Die Blrsten werden durch den normalen
Federdruck belastet und das Sandpgpier tiber
die Kommutatorkrimmung gezogen bis die
Burste die Krimmung des Kommutators
angenommen hat. Nach erfolgtem Einschlei-
fen sind die Bursten abzuheben und alle Teile
vom Kohlestaub zu reinigen.

Die eingeschliffene Oberfiéiche ist mit einem
Bimsstein zu polieren.

Der Kommutator

Er soll eine gleichmdssige Patina zeigen die
allerdings abhdngig von den Betriebsverhdit-
nissen, ein verschiedenartiges Aussehen
haben kann. Sind Brandmarken oder
ungleiche Farbung festgestellt worden, muf
der Kommutator mit feinem Sandpapier
(niemals Schmirgelleinen) abgezogen werden.

NB ! Bei den Motoren die {iber Thyristorsteue-
rungen oder Gleichrichter betrieben werden
ist der Kommutator immer zu kontrollieren
wenn Betriebsunregelmdssigkeiten, Durch-
brennen der Sicherungen oder &hnliche
Stérungen qufgetreten sind. Diese Stérungen
kénnen eine solche starke Funkenbildung am
Kommutator hervorrufen, daB nachfolgende
Austfdlle nicht quszuschliefen sind.

Es genligt also nicht, den Fehler in der
Versorgung zu beheben, es muB auch der
Kommutator kontrolliert und gegebenenfalls
abgedreht werden.

Abdreben des Kommutators

Erweist es sich als notwendig, einen abge-
nutzen oder unrunden Kommutator
abzudrehen, ist es entscheidend, daB diese
Arbeit richtig und sorgfdltig vorgenommen
wird. Das beste Ergebnis erreicht man wenn
die Schnittgeschwindigkeit mindestens 200
m/min (fiir Hartmetall) und der Vorschub 0,08
- 0,1 mm betrégt.

Bei Diamantabdrehung, was das weitaus
beste ist, muB3 die Schnittgeschwindigkeit er-
heblich héher liegen. In beiden Fdllen soll die
Abspanung auf 0,05 mm begrenzt bleiben.
Ein neu abgedrehter Kommutator sollte nicht
mehr als 0,02 mm Schlag haben bei einer
Oberfléchenrauheit von 4 um. Im Betrieb kenn
ein Schlag von 0.9 £ Ra < 1,8 uym werden
wenn es sich um Ovalitdt handelt eine
Lamellenverschiebung darf degegen 0,02 mm
nicht tberschreiten.

Die Kommutatoren sind so bemessen, daB
mehrere Nachbearbeitungen vorgenommen
werden konnen.
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Généralement, le collecteur doit étre tourné
aprés I'usure de trois jeux de baldais. Il peut élre
nécessaire de régler la position des porte-
balais aprés plusieurs tournages du collecteur.
La distomce séparant le collecteur de la cage
du porte-balais doeit étre comprise entre 1,5 et
2,5 mm.

Chacue tournage doit étre suivi d'un grattage
ou d'un fraisage des entrelames en miconite &
une profondeur d'environ 0,5 mm. Il ne doit
pas rester de mica sur les flancs des lames.
Aprés grattage des entrelames, on procédera
au chanfreinage des bords de lames. Le
résultat final doit avoir I'aspect d'une des deux
figures suivemntes :

When a commutator has been turned several
times it may be necessary to re-position the
brush-holders, which shall be positioned so
that there is a minimum distemee of 1,5 and a
maximum distance of 2,5 mm between the
brush-holder and the commutator.

After every turning of a commutator it is
necessary to undercut the mica between the
segments to a depth of 0.8 mm, and there
must be no wafers of mica left on the sides of
the segments.

The segment edges of a commutator that has
been turned end undercut should be bevelled
as indicated in the sketches below.

Ist der Kommutator mehrmals tberdreht
worden, miussen die Blrstenhalter eventuell
nachgestellt werden. Der Abstand zum
Kommutator soll min. 1,5 mm und max. 2,5
mm betragen.

Nach jeder Nachbearbeitung sind die Mica-
isolationen zwischen dem Lamellen auf eine
Tiefe von ungeféhr 0,8 mm auszuschaben. Es
ist deruf zu achten, daB3 keine Micareste
seitlich stehen bleiben.

Die Lamellenkanten sind anschliefend so zu
brechen wie aus nachsthender Abb. ersicht-
lich ist.

Figures :
Ro2 E 60° Ro2 E 60° Ro2 £ 60°
@ \ ® \ ®
o o o

INSPECTION ET
NETTOYAGLE

L'état de propreté de la machine et de ses
alentours a une importcmce primordiale pour
la fiabilité de fonctionnement. II faudra
prévenir I'accumulation de poussiere, dhuile
et d'autres impuretés produites par le fonction-
nement des machines elles-mémes ou qui
viennent de lextériewr en entrant par les
fenétres et les ouvertures de ventilation.

Contrdles périodiques
préventifs

L'étendue et la fréquence de ces contdles
dépend du mode de service de la machine. 1l
faudra souvent, lors de la préparation dun
programme de contrdle, tenir compte des
conditions spécifiques telles que le programme
de travail de la machine, le milieu ambiomt, la
propreté de l'adr, etc... Pour cela, on s'appuiera
sur l'expérience acquise en exami-nant la
machine et ses accessoires, et en observant en
particulier I'usure des balads et 'encrassement
des filtres.

Un tel contrdle initial permet de simplifier et de
justifier les contrdles périodiques ultérieurs. Par
exemple, une machine nouvellement installée
peut étre soumise & un contrdle hebdomadcd-
re général jusqu'a ce que l'expérience acquise
permette d'espacer les contréles.

On profitera des amréts, quils soient ou non
prévus a l'avance, pour effectuer le nettoyage
jugé nécesscire et possible dans le temps
alloué, ainsi que pour un examen général.
On contrélera en particulier quil n'y a pas de
jeu dams les bobinages, que les balais ne sont
pas usés et quils ne sont pas coincés dans les
porte-balais.

INSPECTION AND
CLEANING

A decisive factor for operational reliability is
the cleanliness of the machine and of its
surroundings. Dust, oil and other impurities
which are deposited during operation, or have
entered the locality through open windows or
ventilation openings, should be removed at
frequent intervals.

Routine inspection

This inspection may vary as regerds extend
and frequency, all dependent upon the type
of duty. Local conditions such as the operating
programme of the machine, the general
environment, the pollution content of the
ambient air, efc.,, can also be decisive
influences in the programming of inspections.
Another determining factor is the experience
in the operation of the machine and its
accessories, gained after a time by following
the condition and wear of the brushes and the
clogging of cur filters, etc.

Frequent checking of these points serves fo
simplify routine inspections. For example, a
weekly inspection of a newly installed
machine could be considered reasonable,
and the period ceculd be lengthened as more
experience is gained.

When it is decided to take a machine out of
operation, or if a machine is stopped for other
reasons, it should be clecned to the extent
necessary and within the time avcilable, cnd
at the same time given a general inspection.
This should include a check of winding
securement, the wear and tear of the brushes,
and that the brushes slide freely in their hol-
ders.

INSPEXTION UND
REINIGUNG

Diese mussen, was Umfeng und Hdufigkeit
anbelongt, den Betriebsverhditnissen entspre-
chen. Die Iokalen Gegebenheiten wie
beispielsweise das Arbeitsprogramm der
Maschine, Umgebung, Luftreinheit u.s.w. sind
bestimmend hierflir.

Routineinspektion

Die Inspektion muB, was Umfang und Héufig-
keit anbelangt, den Arbeitsbereichen entspre-
chen. Die Ilokalen Gegebenheiten wie
Beispielsweise das Arbeitsprogramm der
Maschine, Umgebung, Lufireinheit u.s.w. sind
bestimmend hierfur. Beobachtungen und
Erfahrungen Uber den Blrstenverschleifl, die
Verschmutzung von eventuellen Filtern und
dgl. geben entsprechende Hinweise,

Eine regelmdssige Untersuchung dieser
Faktoren erleichtert die Routineinspektion. Fir
eine neu installierte Maschine ist eine
wochentliche Untersuchung angebracht. Die
hierbei gewonnenen Erkenntnisse bestimmen
dann den weiteren periodischen Unter-
suchungsverlauf.

Bei (vorausbestimmten) festgelegten oder
auch anderen Betriebsunterbrechungen
koénnen, soweit es die Zeit erlaubt und es
angebracht  erscheint, Reinigung und
Untersuchung der Maschine vorgenommen
werden. Der feste Sitz der Wicklungen,
Blrstenverschleil sowie das einwandireie
Gleiten der Blrsten in den Haltern kénnen bei
dieser Gelegenheit gepriift werden.
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DEMONTAGE ET
REMONTAGE

Démontage

- Déconnecter la machine et le motoventila-
teur sl y a lieu.

- Démonter les gaines de ventilation sil vy a
lieu. :

- Démonter les accessoires sil v a lieu.

- Enlever les portes de visite, relever les balais
et bloquer ceux-ci en position relevée & l'aide
des ressorts de porte-balais.

- Démonter le couvre-roulemnent extérieur du
coté collecteur.

- Débrancher les cébles de connexion des
balcds.

-Dévisser les vis de fixation des paliers-
flasques. Démonter ensuite le palier-flasque
(cbté collecteur) avec la couronne porte-
balcds.

- Sortir ensuite l'induit et le palier-flasque (cété
opposé collecteur) du stator.

-Enlever les couvre-roulements avant de
démonter le palier-flasque (cbté opposé
collecteur).

- Toujours envelopper les roulements dons un
emballage approprié pour ne pas les salir.

Remontage

On procédera aux mémes opérations en sens
inverse. Si les roulements sont démontés, il
forudra les remonter cavec leurs couvre-roule-
ments intérieurs. I est importomt qucucune
impureté n'y pénétre. En remplagomt l'induit,
faire attention de ne pas endommager
l'enroulement ni le collecteur. Serrer toutes les
vis et contréler que toutes les connexions sont
correctes et bien fixées.

Réglage de la couronne
porte-balais

Les machines sont liviées avec la couronne
porte-balais 1églée sur la ligne neutre, la
machine pouvent fonctionner dems les deux
sens. Cette position est repérée sur la couronne
porte-balcs.

$1l est nécessaire de vérifier cette position, par
exemple en cas de remplacement de l'induit,
on procédera de la fagon suivante :

- Avamt de déterminer la position correcte, les
charbons doivent étre rodés soigneusement.
Débrancher l'alimentation et connecter un
voltmétre pouvant mesurer quelques volts
entre les porte-balais.

- Débramcher l'une des connexions de l'enrou-
lement dexcitation et appliquer & celui-ci
une tension d'accumulateur comprise entre 3
et 12 volts.

- Linterruption et le rétablissement rapides du
courant provoque linduction dune tension
doms linduit qui est indiquée par le volt-
métre.

-La déviation du voltmétre augmente
lorsquion s'écarte de la ligne neutre. Elle est
minimale, ou méme nulle, sur la ligne neutre.

- Mesurer la “position ainsi trouvée. Faire un
repére sur la couronne porte-balais et serrer
les vis.

DISASSEMBLY AND
RE-ASSEMBLY

Disassembly

-Remove the supply connections to- the -

machine and the blower (if the latter is
mounted).

- Remove possible air pipe connections.

- Dismount possible accessories.

- Remove the inspection covers, lift the brushes
off the commutator, and retain them in the
lifted position by mecams of the brush-holder
springs.

- Remove the protection cover and then the
inner ball-bearings covers of the N-endshield.

- Disconnect the leads to the brushes.

- Loosen and remove the endshield screws
and dismount the N.D.-endshield together
with the brush gear.

- Take the armature and the D-endshield out of
the frame.

- Remove the bearing covers before disassem-
bling the D-endshield.

- Always protect the bearings against pollution
with a suitable packing.

Re-assemlbly

This is usually carried out in the opposite
sequence to ‘Di-sassembly”. If the bearings
have been removed assemble these first,
together with the inner ball-becrings covers.
Make certain the bearings are clean.

Be careful not to damage the windings cnd
commutator when replacing the crmature.
Tighten all screws and check that supply
cables are properly connected cnd secured.

Adjustment of
brush-rocker

When the machine is supplied, the brush-
rocker is set and marked for the neutral
position.

Should it be necessary to check this in the
event of a replacement of armature, use the
following procedure :

- Before the position is determined, make sure

the brushes are bedded-in correctly.

- Disconnect the supply to the machine, cnd
connect a voltmeter having a measuring
range of a few Volts across two consecutive
brush pins.

- Disconnect one of the leads to the field coil,
and connect the field coils to a battery
having a capacity of 3 to 12 Volis.

- By rapidly switching the voltage on and off
the field coils, a voltage is induced in the
armature and a deflection is registered on
the voltmeter.

- This deflection becomes greater the further
the brushes are turned away from the
neutral position. The deflection is least (possi-
bly Zero) in the neutral position.

- Measure this position, and mark cnd secure
the brush-rocker.

DEMONTAGE UND
MONTAGE

Demontage

- Alle AnschluBkabel, auch die eventueller
Liftermotore sind abzuschliefien.

- Eventuelle Rohranschlisse und Zubehor
cabbcuen.

- Bedienungsklappen entfernen, Bursten
abheben und sie mit den Rollbandfedern in
abgehobener Stellung festklemmen.

- AuBeren Lagerdeckel abnehmen und den
inneren Kugellagerdeckel an der Blrsten-
seite abschrauben. .

- Die AnschluBkabel fir die Kohlebtsten
abnehmen.

- Schrauben der Lagerschilde Iésen, das
biirstenseitige Lagerschild kann nun mitsamt
der Blirstenbriicke abgehoben werden.

- Den Anker jetzt mitsamt dem antriebseitigen
Lagerschild aus dem Stémder nehmen.

- Zur Demoeniage des antriebseitigen Lager-
schildes ist der ¢uBere Kugellagerdeckel
abzunehmen.

-Die Lager gegen Verunreinigung durch
geelgnete Abdeckung schiitzen.

Montage

Wird generell in entgegengesetzter Reihen-
folge vorgenommen. Sind die Kugellager
abgezogen worden, mussen diese zusammen
mit den inneren Kugellagerdeckeln aufgesetzt
werden. Bei den Kugellagern sorgfdltig darauf
achten, dasB sie nicht verschmutzt werden und
bei Einbau des Ankers aufpassen, daf
Wicklungen und Kommutator nicht
beschadigt werden.

Alle Schrauben und elektrischen Verbin-
dungen fest cnziehen.

Einstellen der
Barstenbriicke

Die Maschinen werden mit neutral einge-

stellter «also drehrichtungsunabhdangiger

Burstenbrucke geliefert. Die Stellung ist

mcrkiert.

Ist die Uberprifung der Brickenstellung

notwendig, beispielsweise nach dem

Austausch des Ankers, geht man folgen-

dermafien vor :

- Vor der Uberprifung miissen die Kohlebtir-
sten gut eingeschliffen sein.

- Die Maschine ist stromlos zu machen und ein
Voltmeter mit einem MefBbereich von einigen
wenigen Volt wird an 2 Blrsten-halter
angeschlossen.

- Wird der Stromkreis zu den Feldspulen nun
abwechselnd schnell geschlossen und
getrennt, induziert sich eine Spcnnung im
Anker und das Voltmeter schldgt aus.

- Der Ausschlag ist umso groBer, je weiter die
Blirsten aus der neutralen Stellung stehen. In
neutraler Stellung ist der Auschlag am
geringsten (evtl. gleich Null).

- Diese Stellung wird ausgemessen, markiert
und die Blrstenbricke festgeschraubt.
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Nettoyage du filtre

Filtre non régénérable.

Nettoyage par soufflage énergique.

Le média filtrant (tissu de fibre synthétique)
peut éire nettoyé 2 G 3 fois maximum (selon
précautions de netioyage) aprés démontage
de son support.

Si nécessaire l'élément filtrant peut étre
changé, scms changer le support.

Nettoyage de Iéchangeur
afr/air

Prévoir périodiquement leur nettoyage par
écouvillonnage.

Pour cela, démonter le pannecu arriére coté
opposé bout d'cabre ainsi que le filtre.

L'entrée du faisceau se trouve face & I'observa-
teur, Passer un écouvillon & travers chaque
tube, ouvrir les portes du collecteur, souffler
ensuite la chambre du collecteur & l'air
comprimeé.

Ensuite, effectuer un nettoyage par soufflage
d'air comprimé des poussiéres & l'extérieur des
tubes du faisceau, afin de permettre le
passage de l'adr entre ces tubes.

La fréquence de nettoyage des échangeurs
dépend de l'ambicnce du lieu d'utiliscrtion.

Nettoyage de Iéchangeur
ajr/ean

Le seul nettoyage & prévoir est celui du filire
interne (voir plus haut "Nettoyage du filtre”,
filtre non régénérable).

Cleaning of the filter

Non regenerated filter

Cleaning by strong blowing.

The filtering medium (with synthetic fiber
fabric) may be cleaned 2 or 3 times (according
to precautions of cleaning) after removal from
its holder.

If necessary, the filtering element may be
replaced without replacing the holder.

. Cleaning the air/air

exchanger

Give ‘the exchanger a good clean up at
regular intervals. For that, take off the back
pamel, opposite main shett end side.

The inlet of the bundle stands right opposite
the observer.

Pass a cleaning brush through each tube,
open the doors of the commutator, then blow
the commutator housing through, with forced-
draught air. Set the back pcnel back.

Then, with forced-draught air, blow off the
dust surrounding the tubes of the bundle, so as
to let the passage of air between these tubes.
The frequency of such clean-ups is up fo the
surroundings atmosphere. '

If the exchanger is fitted with an inner filter
proceed as indicated in the paragraph
‘Clecning the filter”.

Cleaning the air/water
exchanger

If the exchanger is fitted with an inner filter it is
only to clean the filter (see paragraph
‘Clecning the filter”).

Filterreiningung

Nicht-regenerierbare Filter -
Reinigung durch krdftiges Ausblasen.

Die Filtermatte (aus synthetischer Faser) kamn
nach dem Herausnehmen aus der Halterung
zwei bis dreimal gereinigt werden.

Falls erforderlich, kann die Filtermatte ersetzt
werden, chne die Halterung auszutausehen.

Reinigung @?@§ Luft-Luft-
Kiihlers

Der Ktihler sollte in regelmdBigen Absténden
sorgtditig gereinigt werden. Hierfur ist die Ab-
deckung cn der Ruckseite gegentiber dem
Antriebswellenende abzunehmen.

Die Eintrittséffnungen des Rohrbtindels liegen
dann dem Betrachter genau gegentiber. Scu-
bere jedes Rohr mit einer Rohrbtirste, offne die
Kommutatorabdeckungen und blase den
Kommutatorraum mit Druckluft aus. Befestige
wieder die Rickwand.

Dann entferne mit Druckluft den Staub auf der
Oberfldche der Rohrbundel, um den Luft-

durchtritt zwischen den Rohren zu
gewdhrleisten.

Die Haufigkeit dieser Reinigung hdngt von der
umgebenden Atmosphdre ab.

Wenn der Wdrmetauscher mit einem inneren
Filter ausgestattet ist, verfahre wie Im
Abschnitt Filterreinigung” cngegeben.

| @éﬁwﬁwgmmg des

Lufit-Wasser-Kiihlers

Wenn der Warmetauscher mit einem inneren
Filter ausgestattet ist, muB nur der Filter
gereinigt werden (siehe Abschnitt "Filterreini-
gung’).

13



SCHEMA DE BRANCHEMENT

CONNECTION DIAGRAM
ANSCHLUB-SCHEMA

LAK 2071 = LAK 21382

b

0

A1-B2 : INDUIT/ARMATURE/ANKER DRIVE END VIEW DIRECTION OF
D1-D2 : SERIE/ SERIES/REIHENSCHLUSS VON ANTRIEBS- CURENT
E1/F1-E2/F2 : SHUNT/SHUNT/NEBENSCHLUSS SEITE GESEHEN STROMRICHTUNG
BOBINAGE BOBINAGE
WINDING WINDING
WICKLUNG WICKLUNG
E1] 82| E [E2]
! (K (I O )7 02|
) SHUNT B2E2 COMPOUND 2] 2] [e2]
SHUNT Al 8| COMPOUND A1HD2 . Al
NEBENSCHLUSS W, DOPPELSCHLUSS orlria) oz
B2] 82| B2]
3 I | | O Y 02]
t
S’-!HEU.I;E‘I'ENSION D'EXCITATION @ CO—IH-IAAITJQEL'JI'EI‘?S[ON D'EXCITATION E E
4| ST e vouTace 2] 10| O B voLTace Fe][o1] [c2]
NEBENSCHLUSS DOPPELSCHLUSS '
- HOHERE FELDSPANNUNG - HOHERE FELDSPANNUNG
SHEIJRJSEE TENSION D'EXCITATION GOII}!’IAZE%)EL'II'EB%ION D'EXCITATION E E
8 H?E)VJFIELD VOLTAGE " CQ%%%%%DVOLTAGE @ m @
NEBENSCHLUSS DOPPELSCHLUSS
- NIEDERE FELDSPANNUNG - NIEDERE FELDSPANNUNG
SERIE |:| 82| D
6| SERIES D1l|[A1 A1] {o2
REIHENSCHLUSS ot |[A1Hoz) &l

Désignation des protection thermiques - Autres accessoires :

Marking of windings temperature protection - Other accessories :
Bezeichnung des Temperaturschutzes der Wicklungen - Anderes Zubehor :

Voir page 13
See page 13

Schaule Seite 13
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SCRIEMA DE BRANCHEMENT LAK/DMP 41112 = LAK/DMP 4280
CONNECTION DIAGRAM
ANSCHIL UB-SCHEMA
Schéma de branchement, LAK conception standard |
Terminal diagram, LAK Standard design
Klemmenanschlussplan, LAK Standardausfiirung
Shunt - Shunt - Nebenschluss
A1 - B2 F1-F2
m F{W-j Induit Shunt
Armature Shunt
Al B2 F1 F2 Anker Erregung |
DC Motor DC Generator DC Motor | DC Generator
()~ (A1)~
@2
<@ <® *® D)
(@ (@ €= @ee
Fig. 1 @ Fig. 2@ Fig. 3@ Fig. 4 @
Double excitation
Double field winding
Doppelfeldwicklung
A1 -B2 F1-F2
Induit F5 - F6
| ' ] Armature Shunt
| Anker Shunt
A1 B2| [F1 F2| [F5 F6 Erregung
VF/2 VF
DC Motor DC Motor DC Generator DC Motor DC Motor DC Generator
* 02| @)+ @2)| (D 02| (AD~ (02
«.0++.0
teo—e |{fe—e lo—e |le
® ® @.\0 @‘\o
Fig. 1@ Fig. 2 @ Fig. 3 @ Fig. 4'@ Fig. 5 @ Fig. 6'@
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SCHEMA DE BRANCHEMENT

CONNECTION DIAGRAM
ANSCHLUB-SCHEMA

LAK/DMIP 4112 =

LAIK/DMIP 4280

Excitation Compoud
Stabilization winding
HilfreihenschluBwicklung

Al1-B2 F1-F2
Induit Shunt
Armature Shunt
| : ' Anker Erregung
Al B2 D1 D2| | F1 F2 D1-D2
Série - Stabilization - HWR
DC Motor | DC Generator DC Motor | DC Generator
@) (A1)
6 @)+~| @ 0+
<® <® @ “®
@ (@R @3 @D
Fig. 1 @ Fig. 2 @ Fig. 4 @ Fig. 5 @

Double excitation et bobinage de stabilisation
Double field and stabilization winding
Doppelfeld und HilfreihenschluBwicklung

: A1 -B2 F1-F2
Induit F5 - F6
Armature Shunt
| | | Anker Shunt -
At B2| [D1 p2| [F1 F2]| [Fs F6 b1-pa ¥
Série - Stabilization - HWR
V{2 VF
DC Motor DC Motor DC Generator| DC Motor DC Motor | DC Generator
B)+ <@ | )~ <0 | ()~ <0 | (A)~* (02 | (B1)-* (0 | (A1)~ (02
PO | 0o @er| @ @er
te—e |le—e o || ®
O—6|6—6 |6 @@‘\0@).\0@.\0
Fig. 1@ Fig.z@ Fig.3® Fig. 4ﬂ Fig.5® Fig.6®
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SCHEMA DE BRANCHEMENT DES ACCESSOIRES
CONNECTION DIAGRAM ACCESSORIES
ANSCHLUB-SCHEMA ZUBEHOR

Désignation des protections thermiques
Marking of windings temperature protection
Bezeichnung des Temperaturschutzes der Wicklungen

Protection dans Bi-métal (klixon type) | Thermistor protection PT 100
Protection fitted in Schutz durch Schutz durch
Schutz eingebaut in Bimetall kontakte Thermistoren
max 250V AC max 2,5V DC max 2,5V DC

Péles auxiliaires
Interpoles
Hilfspole

1 protection (déclenchement)
1 protection (trip)
1 Schutz (Ausiésung)

G- | OW—® | W@

1 dans péles auxiliaires
1in interpoles
1in Hilfspole
1 dans pdles principaux
1in main poles
1im Hauptpol

2 protections (2 déclenchement ou
2 alarmes)

2 protections (2 trip or 2 alarms)
2 Auslésunggen oder 2 Alarme

E)—
W

@)
@9

2 in series
2 in serie

2 in series
2 in serie

2 protections (alarme + déclenchement) 2:&;}'&?;?5

2 protection (alarm + trip) . @ N @
2 in interpoles :

2 Schutz (Warnung + Auslésung) 2in Hi,,fs'ﬁofen

Autres accessoires

Other accessories
Anderes Zubehor
Désignation
Marking
Bezeichnung
Résistance réchauffage
Heating element 110V 0u 220 V (+ 5 %) - 110 oder 220 V ( 5 %)
Heizelement
Frein 24V ou 207 V (DC) comme standard (+ 5 % / - 10 %) autre tension sur demande
Brake corjtro! @ @ 24V or 207 V (DC) as standard (+ 5 % / - 10 %) other volatges on request
Bremsentberwachung 24V oder 207 V (DC) als standard (+ 5 % / - 10 %) andere Spannungen auf Anfrage

Contact position frein
Brake disk position indicator
Positionsanzeige der Bremscheibe

Max 308 V, 10 A (AC) / 487 V, 1 A (DC)

Détection usure balais
Brush wear sensor
Biirstenabrieblberwachung

Charge resistive / Resistive load / Winderstandslast : max 3 A, 220 V (AC) / 7A, 28 (DC)
Charge inductive / Inductive load / Induktive last : max 2 A, 220 V (AC) /4 A, 28 V (DC)

Mesure FEM
FEM measurement
EMK-Messung

®- O -@




SCHEMA DE BRANCHEMENT
CONNECTION DIAGRAM
ANSCHLUB-SCHEMA

LAK 6315-6400

| a5 sugaly £ Al menlalisn geindpale |

M8 R oK M  T2H

C.W, ROTATION / Seng horaire
VIEWED FROMODMMEND f Vue dua o oollecheur

0w, ROTATION [ Sevr anti-hgeaing
WIEWED FROM COMANMLEN D f Vue du cbbd ool hecteur

Al B2 Terminal : Arsagure F Induin
F1/F2 Terminal ; Shunt / Shunt
[ Aur llaries supgly [ Allmentation aus Saires I

F1 T1  J= Thermistors PTC 1590°C (tip) Madn pole
& PTEI0 MEEs pale : .
P2 T2 [|* Theermistamos CTP 15FC {dect | Pole prind pa
2 Thermosonde FIED pole primcpal
F3 T3l Thermistors PTC 1%0°C (tip) Commutation pole
P4 T4 [* Thermistanoe CTP 150 Cded .| Pole auiliaine
* PTHI0 Commutating pole - -
2 _1e Thermosande PTIO0 Pole suxilising 12_|» Thermistars PTC 1501C (trig) Compendation pole
PR 76 | Thermistance CTP 150°C {dedl | Pole de compensation
P? T3 = Thermistord PTC 180°C [ alerm) Bain pole
pa | FTHACompentation pole T8 |* Thermistance CTP 180°C {alarme) Pole princ pa
= Thermadonde PTMHI Pale de compendation
] T8 | Thermistars PTC 1&FC (alarm) Commutation pole
P T |* Thermistance CTP 1800 C{alamme) Pole auxiliaine
ppd | PTR00 G0 ng Deend Tii |+ Thermistors PTC 140°C {sleem) Compenaation pobe
* Thermosonde PTH0 paller D-end * Thermistance CTP 1800 C {alasme] Pole de
P2 N2 e nsation
Fli - il ETY
= PREE) B dari ng M-l ;
Fia o Thermosonde ETHI0 nalier N-end €7 ol i gl f Pl princi pa
Flh L] KTy
51 | BE-remllic Proteceor L&STC (ip) Main pole g4 | Commutation pole [ Pole suailiaine
%7 ||= Padtille métalfque 145°C {Ded ) Pole prindpal Tl T
51 |= B-matallic Progecior WOAC (rp) Commutating pole il Coenperckation pole | Pole de foomiDe nsati o
4 ||= Pasaille miéta Pgue 14504 Decl. ) Pole auslia e Bl = Hiwing Risistar [-end
55 || B-rmwtallic Protector B45°C (19ig) Compansati oa gole ®E |+ Resstance de réchaulfage Bend
56 |= Paddllle métalPque 145°C {Oed, ) Pole de compensat om B3 |+ Heming Besisoor Moend
57 |= B-metallic Protecor 135°C (alarm) Main ol Ra = Reastance de sdchuifage M-and
58 | Paatille merelFgue 135°C {alerme) Pale geinciasl ¥1 [+ Brush wear s nson
59 |= B-metallic Protecior 135°C (alarm) Commutating pole ¥2 = i bectews o wsure g Balais
510 ||= Padaille metalBgue 135°C {alarne ] Pale suxilining
511 |= BE:remllic PFroacceor §355C (alarm ) Commpensation pole
S1F = Paatille mitsllgue 135°C {alsrme) Pale de compenistion

18




19



MOTEUR A COURANT CONTINU
D.C, MOTORS TYPES
GLEICHSTROMMOTOREN

LAK 2071 - LAK 2132
LAK 20717 - LAK 2132
LAK 2071 - LAK 2132
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LAK 2071-2132
Légende

1 Capot de protection
2 Palier-flascue N
5 Couronne porte-balcis
6 Circlips
7 Roulement & billes N
8 Garde-grisse N
9 Disque d'équilibrage
10 Collecteur
11 Enroulement induit
12 Isolation d'induit
13 Armature d'induit
14 Presse-étoupe
15 Boite & bornes
16 Jomt
17 Couvercle de boite & bornes
18 Clavette
19 Traversée
20 Plaques G bornes
21 Joint
22 Borne de terre
23 Douille de serrage
24 Turbine de ventilation
25 Garde-graisse interne D
26 Roulement & billes D
27 Rondelle élastique
28 Plaque persiennée
33 Palier-flasque D
34 Goujon
35 Disque d'équilibrage
37 Corcasse
42 Bobine shunt
43 Bobine série
44 Bobine de comm.
45 Isolction pour 44
46 Epingle de blocage
47 Charbon
48 Ressortroulecu
49 Porte-balad
50 Boulon complet
51 Bras porte-balads
52 Plaque persiennée N
53 Ecrou pour 34

D.C. machines
LAK 2071-2132

1 Protection cover
2 Bearing end shield NDE
5 Brush rocker
6 Locking ring
7 Ball bearing NDE
8 Ball becring cover
9 Balemcing fins
10 Commutcrtor
11 Armature winding

12 Armature insulation complete

13 Armature core complete
14 cable gland

15 Terminal box housing

16 Gasket

17 Terminal box cover

18 Key

19 Grommet

20 Terminal bocord complete
21 Gasket

22 Ecrthing terminal

23 Retaining bush

24 Internal cooling fam

25 Inner ball bearing cover DE
26 Ball bearing DE

27 Resilient washer

28 Gill slit cover DE

33 Bearing end shield DE

34 Stud bolt

35 Balancing fins

37 Frame complete

42 Shunt fiel coil

43 Stabilizing series winding
44 Interpole coail

45 Insulating piece for 44
46 Locking pin for 44

47 Brush

48 Brush spring

49 Brush holder

50 Bolt complete for 49

51 Brush holder com

52 Gill slit cover N

53 Hexagone nut for 34

Gleichstrommotoren
LAK 2071-2132

1 Schutzhoube

2 Lagerschild N

5 Burstenbricke

6 See gerring

7 Kugellager N

8 Lagerdeckel N

9 Auswucht Fahne
10 Kommutator -
11 Ankerwicklung
12 Ankerisolation komplett
13 Anker ungewickelter komplett
14 Kabelverschraubung
15 Klemmenkasten
16 Dichtung
17 Klemmenkasten deckel
18 PapBfeder
19 Talle
20 Klemmbreh komplett
21 Packung
22 Erdungsklemme
23 Spcnnbuchse
24 Lufterrad
25 Lagerdeckel inneres D
26 Kugellager D

. 27 Federscheibe
28 Geschlitze Klappe D

33 Lagerschield D

34 Stiftschreube

35 Auswucht Fahne

37 Stander komplett

42 NebenschluBspule _
43 Stabiliserungswicklung
44 Wendespule

45 Isolierstck fir 44

46 Sicherungs stift fGr 44
47 Kohle burste

48 Rollfeder fir 47

49 Blrstenhalter

50 Bolzen komplett fir 49
51 Blrstencrm

52 Bedienungsklappen N
53 Sechskamtmutter fir 34
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MOTEUR A COURANT CONTINU
D.C. MOTORS TYPES |
GLEICHSTROMMOTOREN

LAK 4200 - LAK 4280
LAK 4200 - LAK 4280
LAK 4200 - LAK 4280
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LAK 4200-4280
Légende

—
N - R, PR R

-
[T

13

-
-

15
16

18

97
98

Vis pour 3

Rondelle pour 3
Couvre-roulement extérieur, cté collecteur
Graisseur

Roulement & billes, cété collecteur
Circlips

Palier flasque, coté collecteur
Joint pour 9

Porte pleine

Vis pour 9

Joint pour 12

Porte & auvent, cété collecteur
Vis pour 12

Vis pour 15

Couvercle de flasque, coté collecteur
Joint pour 15

Rondelle pour 7

Ecrou pour 7

Vis pour 7

Rondelle pour 21

Anneau de levage

Rendelle pour 21

Ecrcu pour 21

Couvte roulement intérieur, cété collecteur
Couronne porte-balais

Vis pour 25

Rondelle pour 25

Ecrou pour 25

Disque d'équilibrage, cété collecteur
Collecteur

Induit complet

Goujon pour stator

Tige de fixation des pdles principaux
Clavette de bout d'arbre

Joint

Carcasse

Joint

Couvre roulement intérieur, ¢té bout d'arbre
Patlier flasque, cété bout d'arbre
Goujon pour stator

Rondelle pour 36

Ecrou pour 36

Rondelle pour 41

Couvercle de flasque, coté bout d'arbre
Joint pour 41

Ecrou pour 48

Rondelle pour 45

Anneau de levage

Rondelle pour 45

Vis pour 45

Roulement, cété bout d'arbre
Couvre-roulement, cété bout d'aabre
Rondelle pour 49

Vis pour 49

Graisseur

Vis pour 54

Couvercle de boite & bornes

Joint pour 54

Plaque & bornes

Vis pour 56

Piéces de contact

Rondelles pour 58

Ecrou pour 58

Rondelle pour 56

Vis pour 56

Vis pour 65

Rondelle pour 65

Butée d'carét

Bornes Entrelec

Boite ¢& bornes

Joint pour 67

Jeint pour 70

Placue de baite & bornes
Rondelle pour 70

Vis pour 70

Isclemt pour péle principal
Bobinage de pdle principal

Pdle principal

Péle auxilicire

Cdle pdle auxilicire

Barre de pdle cuxilicire

Vis pour 78

Piéce d'extrémité

Console de péle quxilicire

Balcds pour 86

Porte-balais

Dyncamo tachymétrique

Support D.T.

Accouplement D.T.

Axe d'accouplement D.T.

Sangle de protection D.T.
Motoventilateur

Filtre

Vis pour 92

Rondelle de précharge roulement
Circlips

Vis d'indexation couronne porte-balads
Rondelle pour 97

D.C. Machines,
Types LAK 4200-4280

1 Screw for 3
2 Washer for 3
3 External bearingcover, commutator side
4 Grease nipple
5 Ball-bearing, commutctor side
6 Circlips
7 Becumg endshield, commutcrtor side
8 Gasket for 9
9 Solid cover
10 Screw for 9@
11 Gasket for 12 ,
12 Grid plate, cornmutator side
13 Screw for 12
14 Screw for 15
15 Covering plate, commutator side
16 Gasket for 15
17 Washer for 7
18 Nut for 7
19 Screw for 7
20 Washer for 21
21 Lifting ball
22 Washer for 21
23 Nut for 21
24 Internal bearingcover, commutctor side
25 Brush rocker
26 Screw for 25
27 Washer for 25
28 Nut for 25
29 Balamcing disc, commutator side
30 Commutctor
31 Complete comature
32 Pin screw for stator
33 Fixing beas for main poles
34 Shaft-end key

37 Rubber gasket

38 Internal bearing-cover, shaft-end side
39 Becring entshield, shaftend side
40 Pin screw for stator

41 Washer for 36

42 Nut for 36

43 Screw for 41

44 Covering plate, shaftend side
45 Gasket for 41

46 Nut for 48

47 Washer for 45

Lifting ball

49 Washer for 45

50 Screw for 45

51 Becming, shaftend side

52 External becringcover, shaftend side

53 Washer for 49

54 Screw for 49

55 Grease nipple

56 Screw for 54

57 Terminal box cover

58 Gasket for 54

59 Terminal board

60 Screw for 56

61 Contact pieces

62 Washer for 58

63 Nut for 58

64 Washer for 56

65 Screw for 56

66 Screw for 65

67 Washer for 65

68 Flate

69 Terminal plate

70 Terminal box

71 Gasket for 67

72 Gasket for 70

73 Terminal box cover

74 Washer for 70

75 Screw for 70

76 Insulation for main pole

77 Main pole coil
Main pole

pol
79 Interpole coil

80 Interpole packing

81 Bex for interpole

82 Screw for 78

83 Specing piece

84 Interpole consol

85 Brushes for 86

86 Brush holders

87 Tacho

88 Tacho adapter

89 Tacho coupling

90 Stube shaft for tacho

91 Cover of adapter for tacho
92 Ventaliation motor

93 Filter

94 Screw for 92

95 Washer pre loading bearing
96 Circlips

97 Indexing screw brush rocker
98 Washer for 97

Gleichstrommotoren
Typen LAK 4200-4280

1 Schraube fir 3
2 Scheibe fir 3
3 AuBerer Lagerdeckel BS
4 Nachschmiernippel
5 Kugellager BS
6 Seegerring
7 Lagerschild BS
8 Dichtung flr 9
9 Deckel
11 Dichtung for 12
C]
12 Gitterplatte BS
13 Schrcube fr 12
14 Schraube fir 15
15 Abdeckplatte BS
16 Dichtung flr 15
17 Scheibe fr 7
18 Mutter fir 7
19 Schraube fur 7

22 Scheibe flr 21

23 Mutter fir 21

24 Innerer Lagerdeckel BS
25 Blustenring

26 Schraube fir 25

27 Scheibe flr 25

28 Mutter fir 25

29 Auswuchtscheibe BS
30 Kommutator

31 Anker komplett

32 ggtschraube fr Stator
33 Befesti sbe fiir Houptpel
34 Panetéiggxm e

35 Gummidichtung

36 Stator

37 Gummidichtung

38 Innerer Lagerdeckel AS
35 Lagerschild AS

40 Stiftschraube fr Stortor
41 Scheibe flr 36

42 Mutter far 36

43 Schraube fur 41

44 Abdeckplatte AS

45 Dichtung flr 41

46 Mutter fur 48

47 Scheibe flr 45

48 Tragose

49 Scheibe flir 45

50 Schraube fur 45

51 Lager AS

52 AubBerer Lagerdeckel AS
53 Scheibe flr 49

54 Schraube fur 49

55 Nachschmiernippel
56 Schraube fir 54

57 Klemmenkastendeckel
58 Dichtung fir 54

59 Klemmenbrett

60 Schraube fiir 56

61 Kontaktsticke

62 Scheibe flr 58

63 Mutter far 58

64 Scheibe fir 56

65 Schraube far 56

66 Schraube fir 65

73 Klemmenkastendeckel
74 Scheibe far 70

75 Schraube fir 70

76 Isolation fir Hoauptpol
77 Houptpel-Wicklung

78 Hauptpol

79 Wendepol-Wicklung

80 Wendepol Paket

81 Stab fir Wendepol

82 Schraube fur 78

83 Abstondstick

84 Wendepolstitze

85 Bulusten fr 83

86 Blrstenhalter

87 Tacho

88 Tacho-Adapter

89 Tacho-Kupplung

90 Wellenstumpf flr Tacho
91 Abd. fir Tacho-Adapter
92 Fremdlifter

93 Filter

94 Schraube fr 92

95 Lagerausgleichscheibe
96 Seegening

97 Schrcube flr Blrstenring
98 Scheibe fir 97
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MOTEUR A COURANT CONTINU
D.C. MOTORS TYPES ' LAK/DMP 4112 = LAK/DMP 4180
GLEICHSTROMMOTOREN
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LAK/DMP 4112-4180
Légende

1 Stater complet
2 Stertor
3 Bobine de commutcation
5 Bobine shunt
10 Induwr compiet
11 Telens induit
12 Ccllscteur
13 Bekme induit
15
16 Disque d'équilibrage D
17 Discue d'équilibrage NDE
18 Ventilateur interne pour IC01
20 Couronne porte-balais compléte
21 Porte-balcds
22 Vis porte-balcis
23 Rondelle
25 Jeu de balais
26 Courcnne porte-balcis
30 Roulement palier D
31 Couvre roulerment intérieur D
32 Roulement & billes D
33 Roulement & roulecrux D
35 Couvre roulement extérieur D
36 Vis palier
37 Graisseur
39 Tube graissage
40 Roulement palier NDE
41 Couvre roulement intérieur NDE
42 Roulement ¢ billes NDE
43 Rondelle
44 Circlips
45 Couvre roulement extérieur NDE
46 Vis palier
50 Palier D
51 Palier NDE
52 Vis
53 Rondelle
54 Joint
55 Bride palier D
56 Vis
57 Rondelle
58 Ecrou
59 Déflecteur d'air
60 Boite & bornes

D.C. machines

LAK/DMP 4112-4180

1 Stator complete
2 Welded stator frame
3 Interpole frcane
5 Shunt field coil
10 Armature complete
11 Armature core
12 Commutator
13 Rotor coils
15 Slot wedge
16 Balamcing disk D-end
17 Balemcing disk ND-end
18 Internal cooling fan for cooling form ICO1
20 Brush device, assembly
21 Brush-holder
22 Screw for brush-rocher
23 Washer
25 Set of brushes
26 Brush-rocker
30 Becring end-shield, D-end
31 Inner bearing cover, Dend
32 Ball-becring Dend
33 Roller becring Dend
35 Quter bearing cover, Dend
36 Screw for end-shield
37 Lubricating nipple
39 Lubrication duct
40 Becrming end-shield ND-end
41 Inner becring cover ND-end
42 Ball-bearing ND-end
43 Washer
44 Locking ring
45 Outer bearing cover, ND-end
46 Screw for end-shield
50 End-shield, D-end
51 End-shield, ND-end
52 Screw
53 Washer
54 Gasket
55 Flemge
56 Screw
57 Washer
58 Nut
59 Air deflector
60 Terminal box

Gleichstrommotoren
LAK/DMP 4112-4180

1 Stator komplett
2 Geschweisster Statorrahmen
3 Wendepole
5 Nebenschlufspule
10 Anker komplett
11 Anker
12 Kommutator
13 Wendepole
14 Keilnut
16 Auswuchtscheibe
17 Auswuchtscheibe BS
18 Lifterrad
20 Kohleblrstenhalter komplett
21 Blrstenarm
22 Schraube
23 Scheibe
25 Blrsten
26 Burtenbricke
30 Lagerschild AS
31 Lagerdeckel innen AS
32 Kugellager AS
33 Rollenlager AS
35 Lagerdeckel auBlen AS
36 Schroube
37 Schrmiernippel
39 Schmierkcmal
40 Lagerschild BS
41 Lagerdeckel innen BS
42 Kugellager BS
43 Scheibe
44 Seegering und das Zwischenteil
45 Lagerdeckel auBen BS
46 Schroube
50 Lagerschild AS
51 Lagerschild BS
52 Schraube
53 Scheibe
54 Dichtung
55 Flamsch
56 Schraube
57 Dichtung
58 Mutter
59 Leitblech
60 Klemmenkasten
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LAK/DMP 4112-4180

Légende

61
63
64
65
66
67
68
69
70
71

72

73
74

75
76
79
80
90
92
93

94

95

9%

97
98
99

100

101
102

103
105
110
111
112
113
114
115
116
117
120

Boite & bornes

Plaque & bornes

Placue boite & bornes

Joint boite & bornes
Couveicle boite & bornes
Joint couvercle boite & bornes
Vis couvercle boite & bornes
Vis plaque & bornes

Porte de visite

Persienne montage horizontal

Persienne montage vertical

Joint persienne
Plaque

Joint pour 74

Clavette

Anneau de levage

Vis persienne

Tachymétre

Axe enfrainement tachymeétre
Accouplement Bowex pour tachymeétre
stemdord type REO 444 Nou R
Accouplement Rotex pour tachymétre
stondard REO

Accouplement Thomas pour tachymétre
stomdard type REO 444 Nou R
Accouplement mécanique Thomas

pour tachymeétre renforcé ou générateur
dimpulsion

Lemterne tachymeétre

Porte de visite

Tachymeétre REO 444, 1 collecteur

Tachymetre REO 444, 2 collecteurs

Tachymeétre renforcé REO 444 1 collecteur
Vis de fixation tachymeétre

Vis accouplement
Joint
Motoventilateur complet
Ventilcteur

Moteur ventilateur
Porte aspiration d'odr
Joint

Filtre complet

Meédia filtremt
Couvercle filtre
Détecteur ventilation

D.C. machines

LAK/DMP 4112-4180

61
63
64
65
66
67
68
69
70
71

72

73
74

75
76
79
80
90
92
93

94

95

96

97
98
99

100

101
102

103
105
110
111
112
113
114
115
116
117
120

Terminal box housing

Terminal bocrd

Covering plate for terminal box

Gasket for terminal box covering plate
Front for terminal box cover

Gasket for terminal box housing & covers
Screw for terminal box housing & covers
Screw for terminal board

Inspection cover

Louvers for 'motor in horizontal mounting
IC 06

Louvers for motor in vertical mounting
IC 06

Gasket for louvers & inspection covers
Cover used when terminal box sidely
mounted

Gasket for cover (item 44)

Key on the free shaft end

Eye bolt

Screw for louvers & inspection covers
Tachogenerator

Stub shedt

Boxing coupling for standcrd
tachogenerator type REO 444 N or R
Rotex coupling for stondard
tachogenerator REO

Thomas coupling for standard
tachogenerator type REO 444 N or R
Mechamical coupling Thomas for
reinforced tachogenerator or pulse
generator

Intermediate housing

Inspection cover

Stemdard tachogenerator type REO 444,
1 collector

Stemdard tachogenerator type REO 444,
2 collectors

Tachymeétre renforcé REO 444 1 collecteur
Fixing screw for intermediate housing
& for tachogenerator

Screw for coupling

Gasket

Complete motor fcm (IC06)

Fan unit

Fcm AC motor

Louver for fcm unit

Gasket

Complete filter assembly

Filter cartridge

Cover for filter cartridge

Pressure relcry

Gleichstrommotoren

LAK/DMP 4112-4180

61
63
64
65
66
67
68
69
70
71

72

73
74

75
76
79
80
90
92
93

94

95

97
98
99

100

101
102

103
105
110
111
112
113
114
115
116
117
120

Klemmenkastengehduse
Klemmenbrett

Abdeckplatte fir Klemmenkastengehduse
Dichtung

Deckel

Dichtung

Schraube

Schraube

Inspektionséffnung
Motoréfinung bei waagrechter
Einbaulage

Motordffnung kel senkrechter
Einbaulage

Dichtung

Deckel

Dichtung

Keil fur Welle

Tragose

Schraube
Tachogenerator

Achse

Bowexkupplung fir
Stenderdtachogenerator
Rotexkupplung

Thomaskupplung far
Stemdardtachogenerator
Thomaskupplung fir verstérkten
Tachegenerctor

Zwischenteil

VerschluBkappe
Standardtachogenerator,

1 Kommutettor

Standardtachogenerator,

2 Kommutcator

Verstdrkter tachogenerator, 1 Kommutator
Schrauben fur den Tachogenerator

Madenschrenube
Dichtung
Fremdltfter komplett mit Zubehdr
Ventiletor
Luftermotor
Abdeckblech
Dichtung

Filter
Filterpatrone
Deckel
Druckrelcis
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Founded over 100 years ago, T-T Electric is a world-class
supplier of top-quality industrial electric motors and
drives. Pioneers in the industry, we are an experienced
and established manufacturer of a comprehensive and
cost-effective range of highly reliable drive products. They
are used around the world in the toughest of application
environments and in all industrial segments.

Driven by customer demand, T-T Electric is continually
researching product excellence and manufacturing

TT Electric

France
22 rue du 8 mai 1945
F-95340 PERSAN

Tel: +33(0)1 30286201
Fax: +33 (0) 1302862 22
E-mail: info@t-telectric.fr

UK Germany

T-T Electric T-T Electric

Unit 7A Waterloo Park Theodor-Stern-Kai 1

Upper Brook Street 60596 Frankfurt
STOCKPORT SK1 3BP Tel :+49(0)69 96765 2332
Tel: +44 (0) 161 480 0037 Fax :+49 (0)69 96765 2333
Fax: +44 (0) 161 476 4390 E-mail: info@t-telectric.com

E-mail: john.legg@t-telectric.com

USA Sweden

T-T Electric USA Thrige Electric / Regal
PO Box 180074 Lefflersgatan 1
Delafield, W1 53018 S-75450 Uppsala
Phone # 262-244-0581 Tel: +46 (0) 18 657000
Fax # 888-761-1060 Fax: +46 (0) 18 107478
E-mail: info@ttelectricusa.com E-mail: info@regal.se

process perfection. The flexible product design ensures easy
adaptations to customer requirements. This, combined with
unequalled short delivery times, make T-T Electric a reference
within industry. Our extensive support services include
diagnostics and maintenance on site as well as full overhaul
in our own repair facilities.

T-T Electric is committed to a working partnership with our
customers. For mutual benefit, we focus on complete and
innovative solutions together.

Russian Federation
VIK-Industry

B. Nizhegorodskaya
600016 Vladimir

Tel :47(4922) 47 55 74
Fax : 47 (4922) 47 55 74
E-mail: info@vecgroup.com

China

T-T Electric

RM 24-04 Jiafu Int'l Mansion
515 Ganjiang West Rd

SUZHOU PR. CHINA

Tel: (+86512) 693 25210

Fax: (+86512) 693 25213
E-mail: jacson@metals-star.com

nielsen@rben.dk



